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BOII MYXAPPHP:

HcanoBa ®epysa TysKHUHOBHA

TAXPUP XAU'DATH:

TAPUX ®PAHJIAPU:

IOnpameB AHBap IJpramieBU4 - Tapux
danmapu JoKTOpH, cuécuil daHJIap HOM3O/HY,
npodeccop, V36ekucron Pecny6sinikacu
[IpesugeHTn Xy3ypuzaru JlaBaaT GoLIKapyBH
aKaZleMHUsCH;

MagyiaHOB YKTaM MaxMacaGMpPOBHY — TapUX
dansapu JokTopH, mnpodeccop, Y36eKUCTOH

Pecny6sinkacu [IpesuseHT  Xy3ypuJaru
JlaBjaT 60IIKApPYBHY aKa/|eMHSICH;
Xa3paTKyJioB A6|30p - Tapux ¢aHJaapu

JIOKTOPH, JOLEHT, Y30eKHCTOH AaBJaT KaxOH
TUJIJIAPU YHUBEPCUTETH.

DA/ICAPA PAHJIAPU:

XakumoB Hazap XakumoBuu - dascada
dannapu  goktopu, npodeccop, ToukeHT
JlaBJIaT UKTHCOAUET YHUBEPCUTETH;
AxmmaukoB Kypa6on - dascada danmapu
JoKkTopH, mpodeccop, CamapkaHj JaBjaT
YHUBEPCUTETH;

Faiioysisiaee Ortabek MyxamMMaaueBUY —
dancapa danmapu gokTopu, mnpodeccop,
CamapkaH/[ J@aBJaT YeT TUJJIap UHCTUTYTH;
XomMnMxoHOB MyMuH - dascada daHsapu
JIOKTOpH,  goueHT, Ku33ax  mejarorvka
WHCTUTYTH;

Hocupxogxaesa 'yiHOpa AGAyKaxxapOBHaA —
dancada dpansapu HoM304H, JOLEHT, TOMKEHT
JlaBJaT IPUAUK YHUBEPCUTETH.

®UJ10JI0TUA PAHJIAPU:

AxmenoB Oi6ek Camop6aeBUY - GUI0JIOTHUSA
dannapu oKTOpH, mnpodeccop, Y36GeKUCTOH
JlaBJIaT ’KaxOH TUJIJIapU YHUBEPCUTETH;
Kyuumop  Illyxpar HopkuswiaioBuy -
busonorus  daHsapu  JJOKTOPH, JOLEHT,
TolKeHT aBJIaT IOPUUK YHUBEPCUTETH;

CanaxytauHoBa Mymappad UcamyTaMHOBHA
- duusosioruss daHSapy HOM3OJH, JOIEHT,
CamapkaH/ AaBJlaT YHUBEPCUTETH;

Kyukapos PaxmaH YpmaHoBUY - dusosorus
dansapu HoM304H, JoueHT B/6, ToOIIKeHT
JlaBJaT IOPUJUK YHUBEPCUTETH;

IOHycoB MaHcyp A6ayyiaeBUY -QUI0JI0THS
dbantapu HoM3044, Y36ekucTon Pecny6ankacu
[Ipe3ugeHTn Xysypuparu JlaBjaaT GoLIKapyBHU
aKaZleMHUsACH;

CaugoB Y/yroek ApUNOBUY - GUIOJOTHSA
dansapy HOM304H, [JOLEHT, Y36eKHUCTOH
Pecny6sinikacu [Ipe3ugeHTu Xy3ypujaru
JaBsiaT 601IKapyBH aKaJeMUSICH.

IOPUUK ®AHJIAP:

AxmeamaeBa Masiwjga AXaTOBHA - IOPUJUK
dansap goxkropu, npodeccop, TolkeHT AaBIAT
IOPUJUK YHUBEPCUTETH;

MyxutauHoBa ®uplosa A6aypamujoBHA -
opuauK  daHJap  JAOKTOpH, mpodeccop,
ToukeHT JJaBjaT WPUAUK YHUBEPCUTETH;
JdcanoBa 3amupa HopmypoToBHA - H0OpHUAUK
dannmap gokTopu, mnpodeccop, Y36eKHUCTOH
Pecny6sinikacuja Xu3MaT KypcaTraH HOPHUCT,
TolKeHT JaBJaT IOPUJUK YHUBEPCUTETH;
3yndukopos lllep3os XyppaMoBHUY - OPUIUK
danmap AOKTOpH, mnpodeccop, Y3GeKUCTOH
Pecny6sirikacu Kamoart xaBdCU3INUTH
YHUBEPCUTETHY;

XaiuToB XymBakT Camap6aeBUY - HOPUAUK
danmap gokTopH, mnpodeccop, Y36GeKHUCTOH
Pecny6iukacu [IpesaupeHTH  Xy3ypujaru
JlaBiaT 601IKapyBH aKaJIeMUSICH;

Acapop lllaBkar FaiiGyas1aeBUY - HOPUIUK
daHMap  OKTOPH, JOLEHT, Y3GeKHUCTOH
Pecny6inkacu [Ipe3usieHTH  Xy3ypujaru
JlaByiaT 60IIKAapYBH aKaJ[eMHUSCH;

CaiipynnaeB llax3on AMXaHOBHUY - IOPUJUK
dansap HoM304, Tpodeccop, TOLIKEeHT AaBaaT
IPUANK YHUBEPCUTETH.

NEJATOTUKA ®AHJIAPH:

XamumoBa /IwabJapxoH  YpUHGOEBHa -
nejarorvuka QaHJjapu JOKTOpH, npodeccop,
TomkeHT AaBJIaT OPUAUK YHUBEPCUTETH;
HUoparumoBa TyaHopa XaBa3mMaTOBHA -
nejaroruka Qansapu JOKTOpH, mpodeccop,
TomkeHT AaBJjiaT I/IIQTI/ICO,LLI/IéT YHUBEPCUTETH,;
3akupopa ®epysa MaxmMyA0BHA - leJlaroruka
dansapu JOKTOpY, TowkeHT ax6opoT



TEXHOJIOTHUSJIADU YHUBEPCUTETH Xy3ypHUJaru
MeJaroruk KaJpJapHA KalTa Tailépsam Ba
YJAAPHUHI MajJaKaCMHU OLIMPHII  TapMOK
MapKasy;

TalsanoBa llloxuaa 3aiiHMeBHA — 11eJlaroryuka
daHmapu JOKTOPH, JOLEHT.

IMCUXO0JIOT'UA ®AHJIAPU:
KapumoBa Bacusa MamaHocUpOBHA -
MCUXO0JIOTUs daHJIapu JOKTOpH, mpodeccop,
Huzomui HOMUJaru TomkeHT  jgaBJaT
nesarorvka yHUBEPCUTETH;
XaiiutoB Oii6ek IJmo6oeBuY - KucMoHUMU

Tapbuss Ba CHOPT OYyiKM4Ya MyTaXacCUCJIapHU
KalTa TalépJall Ba MaJlakaCHHU OIUHMPHUII
WHCTUTYTH, IcUX0JoTUs aHIapyu [JOKTODPH,
npodeccop

Ymaposa HaB6axop IIoxupoBHa -
ncuxosoruss  GaHJapu  JIOKTOPH, JOILEHT,
Husomuit  Homujgaru  ToOLIKEHT  JAaBJjaT
nejarorvka YHUBEPCUTETH, Amanuit

MICHUXO0JIOTUSACH KadeIpacu MyAUpH;
ATta6aeBa Hapruc baTupoBHa - ICUXOJIOTHS

KoaupoB O06ug CadapoBuY - MCHUXOJOTHUS
dansapu gokrtopu (PhD), Camapkanz BuJoAT
WUUBb Tu66uét OYJMMU IICUXOJIOTUK XHU3MaT
GOIJIUFU.

CoLHrOoJI0orud AHJIAPH:

JlatunmoBa Hoaupa MyxTap:XaHOBHa -
couuosiorusi ¢aHJapyu AOKTOpH, mpodeccop,
V36exucTon MUIMI yHMBepcUTeTH Kadepa
MyAupH;

CeutoB Asamar IIy/1aTOBMY - COLIMOJIOTUS
daHsapu JoKTOpH, npodeccop, Y36GeKUCTOH
MUJIJINY YHUBEPCUTETH;

CoaukoBa IMoxuaa Mapxa60eBHa -
couuosiorusi aHJapyu AOKTOpH, mpodeccop,
V36eKKuCTOH XaIKapo MC/I0M aKaZleMHACH

CUECHUU GAHJIAP

HazapoB HacpugauH ATakKyJ/J10BUY —CUECUU
dansap gokropw, dajscada daHIapu JOKTOPH,
npodeccop, TOWIKEHT apXUTEKTypa KypHJIHLI
UHCTUTYTH;

ByTaeB YcMOH:KOH Xailpy/ilaeBUY -CUECUU
¢dbaH/1ap AJOKTOPH, AOLEHT, Y36EKHUCTOH MUJIUH

danmapu  JOKTOpH,  JAoleHT, Hwusomuit YHUBepPCUTETH Kadeapa MyAUpH.
HoMugard TolukeHT JaBjaT MeJarorvka

YHUBEPCHUTETH;
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KORXONALARIDA ISHLAB CHIQARISH QUVVATLARIDAN FOYDALANISHNING
SAMARADORLIGINI OSHIRISH MASALALARI

Annotatsiya. Maqola bozor iqtisodiyoti sharoitida korxonalarning ishlab chiqarish quvvati
ko‘rsatkichining igtisodiy rolini o‘rganishga bag‘ishlangan bo‘lib, ishlab chigarish quvvatini obyektiv baholash va
ishlab chiqarish faoliyatining haqiqiy natijalari o‘rtasidagi bog‘ligliklarni aniglashga qaratilgan. Muallif texnik
jihatdan optimal bo‘lgan va iqtisodiy jihatdan samarali yoki oqilona bo‘lgan ishlab chigarish quvvati
tushunchalarini ajratishni taklif qildi, ularning kattaligini baholashning obyektiv natijalarini olish uchun hisobga
olinishi kerak bo‘lgan omillar tarkibini anigladi.

Kalit so‘zlar. Ishlab chiqarish quvvati, texnik jihatdan oqilona bo‘lgan ishlab chigarish quvvati, iqtisodiy
jihatdan samarali bo‘lgan ishlab chigarish quvvati, ishlash natijalari.

MamaxkoHoBa I'ys1acasn OpuGKOH KU3H,
®epranckuin [lonntexunyeckut UHCTUTYT,
CTapuIMi npenojaBaTesb, Kapeapsl “ByxranTepckuil yueT v ayguT’,

BOITPOCBHI ITOBBIINEHUA 3®PEKTUBHOCTHU UCII0JIb30BAHUA
INPON3BOACTBEHHbBIX MOLIHOCTEH HA NPEAIIPUATHUAX

AHHOTauI/Iﬂ. CraTbs IOoCBAILl€HAa UCCJIeJOBAHHUIO 3KOHOMHYECKOU poOJiv noKasaTeJsid IPOU3BOACTBEHHBIX
MOI.L[HOCTeﬁ Hpe,LLl'IpI/IHTI/Iﬁ B yCJIOBHAX prHO‘-IHOI‘/Jl 3KOHOMHKHU U HallpaBJIeHA Ha BbIABJIEHUE cBs3el Mexay
06'bEKTHBHOU OLIEHKOP‘I MMPOU3BOACTBEHHBIX MOI.LIHOCTefI u q)aKTI/I‘leCKI/IMI/I pe3ysbTaTaMUu HpOH3BO,£LCTBEHHOﬁ
AeATEeJIbHOCTH. ABTOp npeasjioxKnuj pa3jimi4aTb NOHATHA NPOU3BOACTBEHHbIX MOMHOCTeﬁ, KOTOpbIE ABJAOTCA
TeXHHU4YEeCKH ONTHUMaJIbHBIMHU MW 3KOHOMHYECKH 3(1)(1)6KTI/IBHI:IMI/I HWJIK pallMOHAJIbHbBIMH, ollpeaesIMB COCTaB
(l)aKTOpOB, KOTOpbIE HeO6X0,£[I/IMO Y4YUTBIBATDH A4JIA TOJTIYYE€HUA 00'beKTHBHBIX pe3yJIbTaTOB OLI€HKH X BEJINYUHBI.

KiawueBbie cioBa. HpOI/ISBO,Z[CTBeHHaH MOIIHOCTb, TEXHUYECKU pallMOHAJIbHAA NPOU3BOACTBEHHAA
MOIIHOCTb, 3dKOHOMHWYECKH 3(1)(1)6KTI/IBH3H MNPpONU3BOACTBEHHAA MOUIHOCTD, PE€3YyJIbTAThI pa6OTbI.
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ISSUES OF INCREASING THE EFFICIENCY OF THE USE OF PRODUCTION FACILITIES
AT ENTERPRISES

Abstract. The article is devoted to the study of the economic role of the indicator of production capacity
of enterprises in a market economy and aims to identify the links between an objective assessment of production
capacity and the actual results of production activities. The author proposed to distinguish between the concepts
of production capacities that are technically optimal and economically efficient or rational, determining the
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composition of factors that must be taken into account in order to obtain objective results of assessing their
magnitude.

Keywords. Production capacity, technically rational production capacity, cost-effective production
capacity, work results.
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Kirish. Zamonaviy sharoitda har qanday korxonaning samarali ishlashi uchun asos
ishlab chiqarish quvvatlaridan foydalanish hisoblanadi va bu jarayon turli omillar bilan
chambarchas bog'lig, iste’'mol bozori talablarini doimiy ravishda tahlil qilish va olingan
ma’lumotlardan ishlab chiqarishni tashkil etishni takomillashtirish yo‘naltirish, shu bilan birga,
ishlab chiqish sharoitlarini yaxshilashga qaratilgan tuzatish choralarini ko‘rish, korxonaning
muhim faoliyati hisoblanadi.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2022-yil 28-yanvardagi “2022-2026-yillarga
mo‘ljallangan Yangi O‘zbekistonning taraqqiyot strategiyasi to‘g'risida”gi PF-60-son Farmoniga
muvofiq, “Iqtisodiyot tarmoqlarida barqaror yuqori o‘sish sur’atlarini ta’'minlash orqali kelgusi
besh yilda aholi jon boshiga yalpi ichki mahsulotni — 1,6 baravar va 2030-yilga borib, aholi jon
boshiga to‘g'ri keladigan daromadni 4 ming AQSH dollaridan oshirish [1], xususiy sektorning
yalpi ichki mahsulotdagi ulushini 80 foizga va eksportdagi ulushini 60 foizga yetkazish, 2026-
yilga borib tadbirkorlik subyektlariga soliq yukini YalMning 27,5 foizidan 25 foizi darajasiga
kamaytirish, makroiqtisodiy barqarorlikni ta’'minlash maqsadida, 2023-yildan QQS stavkasini
12 foizgacha hamda bank, moliya va telekommunikatsiya kabi tadbirkorlik yo‘nalishlarida
foyda solig'i stavkasini 15 foizgacha pasaytirish” rejalashtirilgan.

Yuqoridagi Farmondan ko‘rinadiki, hozirgi korxonalar zamonaviy bozor
tendensiyalarini hisobga olgan holda ishlab chiqarilayotgan mahsulotlarning yuqori
raqobatbardoshligini ta'minlash zarurligini taqozo etadi. Sanoat korxonalarining faoliyati ilmiy
ishlanmalar va axborot texnologiyalarini faol joriy etish, dizayn yechimlarining murakkabligi
va sifat talablarining oshishi sharoitida amalga oshiriladi. Natijada, sanoat korxonalari
igtisodiy, ijtimoiy va tashkiliy xarakterdagi bir gator muammolarga duch kelmoqdalar, ularni
samarali hal qila olmaslik korxonalarning asosiy texnik-iqtisodiy ko‘rsatkichlarining
pasayishiga olib keladi. Sanoat korxonasining ishlab chigarish tizimini samarasiz boshqarish
ishlab chiqarish tizimlarining samaradorligini oshirishning uslubiy asoslarining yetarli
darajada rivojlanmaganligi, ishlab chiqarish tizimini tashkil etish samaradorligini oshirish
imkoniyatlarini izlash, baholash va amalga oshirish uchun tartibga solinadigan jarayonlarning
yo‘qgligi bilan bogliq.

Sanoat korxonasida xo‘jalik ichidagi boshqaruv samaradorligi darajasi mamlakatimiz
igtisodiyotini rivojlantirish samaradorligini ta’'minlashda juda muhim rol o‘ynaydi, chunki
resurslardan samarali foydalanish vazifalari firma darajasida hal gilinadi. Korxona iqtisodiyoti
va iqtisodiy operatsiyalarga asoslangan kompaniya ichidagi boshgaruvning samarali tizimi
ushbu muammolarni hal qilishga yordam beradi. Ushbu ishda korxonaning cheklangan
resurslari va imkoniyatlaridan samarali tizimli foydalanish jarayoni sifatida korxonaning ishlab
chiqarish faoliyatini iqtisodiy boshqarish jarayonini shakllantirishga e’tibor qaratiladi. Bunga
mahsulotni ishlab chiqarish, takomillashtirish va sotish uchun turli xil sharoitlarni hisobga
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olgan holda ishlab chiqarish va sotish samaradorligini sinchkovlik bilan baholash orqali
erishish mumkin. Agar bunday baho bo‘lmasa, ishlab chiqarishni boshqarishda sifatli qaror
gabul qilish imkonsiz bo‘lib qoladi.

Korxona o0z atrofida iqtisodiy muhitni shakllantiradi, iste’'molchilar, u ishlab
chiqaradigan mahsulotlar, sheriklar va raqobatchilar, davlat organlari bilan o‘zaro aloqada
bo‘ladi. Korxonaning boshqa korxonalar, fugarolar va davlat bilan munosabatlari qonun bilan
tartibga solinadi.

Korxonalar bir-biridan ko‘plab xususiyatlarda farq qiladi, ularga ko‘ra ularning ishlab
chigarish samaradorligini oshirish yo‘llari-bu muayyan sohalarda ishlashning o‘sishi bilan
bogliq kompleks chora-tadbirlar tizimi bilan asoslanadi. Ishlab chigarish faoliyati
samaradorligini tavsiflovchi ko‘plab ko‘rsatkichlar mavjud. Masalan: rentabellik, likvidlik,
mehnat unumdorligi, mehnat zichligi, mahsulotlarning moddiy intensivligi, resurslardan
foydalanish, kapital intensivligi va boshqalar. Shuningdek, korxona samaradorligining muhim
ko‘rsatkichi uning raqobatbardoshligidir.

Mavjud vaziyatni hisobga olgan holda, tadqiqot mavzusi juda dolzarbligi e’tirof etish
zarur, bu 0z navbatida ishlab chiqarish tizimini tashkil etishning samarali usulini yaratish va
amalga oshirish zarurati bilan bog‘liq bo‘lib, bu dinamik o‘zgarishlar sharoitida tashkiliy
zaxiralarni izlash va ulardan foydalanishga kompleks yondashuvni amalga oshirishga imkon
beradi.

Mavzuga oid adabiyotlarning tahlili. Qoida tariqasida, dastlabki bosqichda mavzu
doirasidagi adabiyotlar, monografiyalar, magqolalar, turli nashrlar, o‘rganildii. Muammo
shundaki, turli nashrlarda mualliflarning shaxsiy fikrlari ko‘pincha noaniq, ba’zan esa qarama-
qarshidir. Bundan tashqari, berilgan usullarni o‘ziga xos xususiyatlarga ega bo‘lgan muayyan
korxonalarda rasmiy ravishda qo‘llash hamda olingan natijalar bo‘yicha xulosalar yetishmaydi.

Yuqoridagilardan kelib chiqib ishlab chiqarish va ishlab chigarish jarayoni
atamalarining turli adabiyotlarda uchraydigan tariflari misolida ko‘rib chigaylik, misol uchun
R. L. Nurimbetov va S. I. Ahmedovning “Ishlab chigarish menejmenti” nomli o‘quv qo‘llanmasida
“Ishlab chiqarish-resurslar yig‘indisini ma’'lum bir tarkibdagi mahsulotga aylantirish uchun
mo‘ljallangan jarayondir [5; 22 b].

Ishlab chiqarish jarayoni keng turdagi mahsulotlar nomenklaturalarini ishlab chiqarish
uchun sodda va murakkab bo‘lgan ko‘p miqdordagi resurslar xilma-xilligini talab qiluvchi
jarayon bo‘lishi mumkin” [5; 23 b] deb yozgan edi.

A. O‘lmasov va A. Vahobovga ko‘ra, “Ishlab chigarish — bu mahsulot va xizmatlarni
yaratish jarayonidir. Buni mazmunan mehnat jarayoni, deb aytish mumkin” [4; 35 b]

Sh. Sh. Shodmonov va U. V. G'afiirov “Ishlab chiqarish jarayoni — bu kishilarni
o‘zlarining iste’'moli uchun zarur bo‘lgan moddiy va ma’naviy ne’'matlarni yaratishga qaratilgan
maqsadga muvofiq faoliyatidir. Moddiy va ma’naviy ne’'matlar yaratish, turli xizmatlar
ko‘rsatish jarayoni kishilar iqtisodiy faoliyatining asosiy tomonidir” [8; 53 b].

Z.T. Gaibnazarova va Sh.A. Isamuxametov “Ishlab chiqarish jarayonida haqgiqatda
qo‘llaniluvchi barcha resurslar ishlab chiqarish omillari deyiladi. Iqtisodiyotning tizimi va
shaklidan qgat’i nazar uchta omil: ishchi kuchi, mehnat qurollari va mehnat predmetlari bo‘lishi
shart” [12; 29 b].

T. Abdibaeva, K. Misirov, Sh. Raxmonov, K. Islamovlarning “Buxgalteriya hisobi” o‘quv
go‘llanmasida “Ishlab chiqgarish jarayonida xo‘jalik yurituvchi subyektlarda tayyor mahsulot
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yaratiladi. Tayyor mahsulot ishlab chiqarish uchun uning turiga qarab xarajatlar qilinadi” [9;
39 b] deb tariflagan.

Yana bir mahalliy olimlarimizdan T.Toshmamatov “Ishlab chigarish jarayoni bo‘lishi
uchun mehnat qurollari, mehnat buyumlari va jonli mehnat bo‘lishi shart. Bu jarayonda inson
mehnat qurollari yordamida mehnat buyumlariga ta’sir etib yangi mahsulot yoki iste’'mol
qiymati yaratadi” [3; 171 b] deb yozgan.

Taniqli olimlarimizdan K.B. Urazov, M.E. Pulatov “Asosiy ishlab chigarish xarajatlari
deganda ishlab chigarishning asosiy texnologik jarayonlarini bevosita olib boruvchi ishlab
chiqarish sexlari xarajatlari tushuniladi. Bunday xarajatlarga asosiy sexlarning texnologik
jarayonlarida mahsulot (ish, xizmatlar) ishlab chiqarilishiga bevosita sarflangan xarajatlar
kiradi” [11; 171 b] deb tariflagan.

Rus olimlarining ishlab chigarish to‘g‘risidagi qarashlari ham turlicha. Misol uchun A. I.
Dobrinina va L. S. Tarasevichaning “Iqtisodiy nazariya” nomli o‘quv qo‘llanmasida “Ishlab
chigarish - bu jamiyat taraqqiyoti uchun zarur bo‘lgan moddiy ne’'matlar va xizmatlarni
yaratish uchun insonning tabiat ne’matlariga ta’sir qilish jarayoni” [17; 39 b] deb tariflagan.

S.S. Nosova “Iqtisodiy nazariya” nomli o‘quv qo‘llanmasida “Ishlab chiqarish - bu cheksiz
ehtiyojlarni qondirish uchun zarur bo‘lgan moddiy ne’matlar va xizmatlarni yaratish jarayoni”
[18; 748 b] deb ta'riflagan.

Ye.A. Anikina va L.I. Gavrilenko “Ishlab chiqarish-resurslarni tayyor mahsulotga
aylantirish jarayonida tabiiy dehqon xo‘jaligidan tortib to katta hajmdagi mahsulotlar ishlab
chigaradigan zamonaviy korxonagacha ishlab chigarish vositalaridan foydalaniladi” [19; 401
b] deb yozgan.

Yuqoridagilarga asoslanib aytishimiz mumkinki, “Ishlab chigarish - bu odamlar
tabiatning substansiyasiga ta’sir qilib, moddiy va ma’'naviy ne’'matlarni ishlab chigaradigan
jarayondir. Ishlab chiqarish uchta elementning o‘zaro ta’siri tufayli amalga oshiriladi: inson
mehnati, mehnat obyektlari va mehnat vositalari. Ular odatda mehnat jarayonining vaqti deb
oddiy qilib ataladi.

Tadqiqot metodologiyasi. Tadqiqotning metodologik asosi sintez, tahlil, deduksiya va
induksiya usullari, shuningdek ekspert baholash usuli, qiyosiy usullar edi. O‘tkazilgan
tadqiqotlar natijalarining ishonchliligi xorijiy va mahalliy olimlar, iqtisodchilar, menejerlar va
korxonalarning yetakchi mutaxassislarining sanoat korxonalarida ishlab chiqarishni
boshqarishni tashkil etish nazariyasi va amaliyotini rivojlantirishga bag‘ishlangan asarlaridan
foydalanish orqali ta’'minlanadi.

Natija va muhokamalar. Ishlab chiqarish tizimlari bozor iqtisodiyotining markaziy
bo‘g‘ini bo‘lib, ular mahsulotlarning qo‘shimcha qiymatini shakllantirishni ta’'minlaydi, bu
nafaqat mikro darajada, balki iqtisodiyotning makro darajasida ham milliy iqtisodiyotni
rivojlantirishning muhim natijasidir. Ma’'lumki, yalpi ichki mahsulot va yalpi milliy mahsulot
kabi ko‘rsatkichlar ushbu turdagi qiymat asosida aniqlanadi. Ishlab chiqarish tizimining asosini
texnologik jarayon tashkil etadi, u to‘g'ridan-to‘g’ri va bilvosita xom ashyoga qo‘yiladigan
talablarni, kapital qo‘yilmalaring tarkibi va tuzilishini, xodimlarning malaka darajasini
shakllantiradi [20].

Ishlab chigarish korxonalarini rivojlantirishning uzoq muddatli rejasi ishlab chigarish
quvvatlarining belgilangan parametrlariga asoslanadi, chunki ular ishlab chigarish hajmini,
xom ashyo, mehnat resurslari va boshqalarga bo‘lgan ehtiyojni aniqlashga imkon beradi, bu, o'z
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navbatida, korxonalarning moliyaviy natijalarini rejalashtirish uchun zarurdir [16]. Shunday
qilib, ishlab chiqarish quvvati giymatini aniqlashning obyektivligi iqtisodiy ishlab chiqarish
tizimlarining rejalashtirilgan natijalarining ishonchliligi uchun asosiy va zarur shartdir.

Ko‘pgina olimlar va mutaxassislar ishlab chigarish tizimining ishlab chigarish quvvatiga
ega asbob-uskunalar va ishlab chigarish maydonlaridan foydalanishning ilg‘or me’yorlari, eng
yangi texnika va texnologiyalarni joriy etish, optimal ish rejimlari, mehnat va ishlab chigarishni
ilmiy tashkil etish asosida hisoblangan ma’lum nomenklatura va assortiment bilan ishlab
chigarishning mumkin bo‘lgan maksimal yillik hajmini tushunishadi [13].

Rivojlangan mamlakatlarda (AQSH, Yaponiya, Germaniya va boshqalar) iqtisodiy
qarashlaring uyg‘un bo‘lishiga qaramay, iqtisodiy adabiyotlarda ishlab chigarish quvvati
to‘g'risida aniq tushuncha mavjud emas, shu o‘rinda 60-yillardan boshlab ushbu sohadagi
nazariy tadqiqotlarga jiddiy e’tibor berila boshlaganini e’tirof etish zarur. Bugungi kunda ishlab
chiqarish quvvatining ko‘plab ta’rifi mavjud, ulardan quyidagilar keng tarqalgan: ishchi,
standart, amaliy, iqtisodiy, texnik, minimal, normal, istalgan, afzal gilingan, maksimal, nazariy
muhandislik, gipotetik. Mualliflar ta’kidlaganidek [10], ishlab chiqarish quvvatining barcha
tushunchalarini ikki toifaga bo‘lish mumkin: muhandislik va iqtisodiy. Bundan tashgqari,
hokimiyatning ikkala tushunchasi ham rivojlangan mamlakatlar adabiyotida muhokama
qilinadi.

Qoida tariqasida, tushunchalar va ta’riflarning ko‘pligi iqtisodiy hodisalarga xosdir,
ularning mohiyati na fanga, na amaliyotga hali to‘liq tushunarli emas. Bunday toifalarga ishlab
chiqgarish quvvati kiradi. Iqtisodiy adabiyotlarda mualliflar tomonidan taklif gilingan “ishlab
chiqarish quvvati” tushunchasining barcha talqinlari to‘g'ri, ammo ularning xilma-xilligi
korxonaning ishlab chiqgarish quvvati darajasini baholashning aniq konsepsiyasini
shakllantirishga imkon bermaydi. Bu ishlab chiqarish tizimlarining optimal ishlashi
mezonlarining noanigligiga olib keladi, chunki ishlab chiqarishning haqiqiy natijalaridan hatto
kichik og‘ishlar ham mijozlar oldidagi shartnoma majburiyatlarini bajarmaslikka va jiddiy
moliyaviy muammolarga olib kelishi mumkin [15].

Xususan, ishlab chiqgarish quvvati tushunchasi bilan bir gatorda “texnik jihatdan
mumkin bo‘lgan ishlab chigarish quvvati” va “iqtisodiy jihatdan mumkin bo‘lgan ishlab
chiqarish quvvati” tushunchalarini kiritish zarur. Konseptual apparatni kengaytirish va
takomillashtirish ishlab chigarish quvvati ko‘pincha mavjud usullar asosida aniglanadi, ammo
uni ma’lum bir mahsulot, xom ashyo va materiallar sifatida hisoblash kerak. Ushbu qo‘shimcha
juda muhimdir, chunki xom ashyo va tayyor mahsulot sifatiga qarab ishlab chiqarish quvvati
1,5 baravar yoki undan ko‘p o‘zgarishi mumkin.

Shunday qilib, ishlab chiqarish quvvatining hisoblangan qiymati ishlab chiqarish
dasturini hisoblash uchun asos bo‘lib xizmat qiladi. Qulaylik uchun u xom ashyo va tayyor
mahsulotlar sifati, uskunaning ishlash vaqti fondi va boshqalar funksiyasi sifatida ifodalanishi
mumkin. Har bir aniq vaziyatda xom ashyo va mahsulotlarning sifati ma’lum bo‘lib, ularning
o‘ziga xos qiymatlarini kompilyatsiya qilingan modelga almashtirib, ishlab chiqarish
quvvatining qiymatini anigqlash mumkin [14].

Texnik jihatdan mumkin bo‘lgan ishlab chiqarish quvvati, ishlab chiqarish quvvatidan
farqli o‘laroq, xom ashyo, materiallar, almashtiriladigan uskunalar sifatining texnik jihatdan
mumkin bo‘lgan maksimal (eng yaxshi) darajasi, uskunalar va ishlab chiqarish maydonlaridan
foydalanishning ilg‘or standartlari asosida hisoblanadi. Uskunalarni rekonstruksiya qilish va
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modernizatsiya qilishga qo‘shimcha kapital qo‘yilmalarni hisobga olgan holda amalga
oshiriladi.

Texnik jihatdan mumkin bo‘lgan ishlab chiqarish quvvati korxonani texnik rivojlantirish
va kapital qo‘yilmalarni amalga oshirish yo‘nalishlarini tanlash, ushbu mehnat vositalaridan
foydalanishning barcha imkoniyatlarini ko‘rish imkonini beradi.

Bitta uskuna uchun turli xil rekonstruktiv va modernizatsiya tadbirlarini o‘tkazish
mumkinligi sababli, ulardan eng samaralisini aniqlash kerak. Samaradorlikni har bir hodisa
uchun quvvat olish birligi uchun aniq kamaytirilgan xarajatlar (ba’zi hollarda aniq kapital
qo‘yilmalar) asosida aniqlash taklif etiladi. Keyin barcha tadbirlar aniq kamaytirilgan
xarajatlarning o'sish tartibida joylashtirilishi kerak. Faoliyatni amalga oshirish tartibini
aniqlash uchun reyting zarur, bu cheklangan moliyaviy resurslar sharoitida ayniqsa muhimdir.
Chunki oz mablag'lari yetarli bo‘lmasligi mumkin va kreditning to‘lov, to‘lash va shoshilinchlik
kabi belgilarini hisobga olgan holda jalb qilishning maqsadga muvofiqligi uchun aniq asosga
ega bo‘lgan holda qarz mablag‘lariga murojaat qilish kerak.

Iqtisodiy magsadga muvofiq ishlab chigarish quvvati texnik jihatdan mumkin bo‘lgan
ishlab chiqarish quvvatiga o‘xshash tarzda aniqlanadi, faqat ishlab chiqarishni
rivojlantirishning ushbu bosqichida xom ashyo, materiallar, almashtirish uskunalari sifatining
aniq, iqtisodiy jihatdan magbul darajasi asosida va faqat iqtisodiy jihatdan amalga oshiriladigan
kapital qo‘yilmalarni hisobga olgan holda amalga oshirish yaxshi natijalar keltiradi.

Iqtisodiy jihatdan mumkin bo‘lgan ishlab chigarish quvvati texnologiya, texnologiya va
ishlab chiqarishni tashkil etishning mavjud rivojlanish darajasida ushbu mehnat vositalari bilan
erishish mumkin bo‘lgan optimal ishlab chigarish hajmini aniqlash imkonini beradi. Hozirgi
vaqtda erishish uchun milliy iqtisodiy nuqtai nazardan iqtisodiy jihatdan mumkin bo‘lgan
chegarani ko‘rish imkonini beradi. Tabiiyki, texnik, texnologik, ishlab chiqarishni tashkil etish
rivojlanishi bilan ilmiy-texnik taraqqiyot sharoitida texnik jihatdan mumkin bo‘lgan va
igtisodiy jihatdan mumkin bo‘lgan chegaralar doimiy ravishda orqaga surilmoqda va ishlab
chiqarish quvvatlaridan foydalanish chegaralari kengaymoqda.

Qisqa qilib aytishimiz mumkinki, “ishlab chiqarish quvvati” ilmiy toifasining ko‘p
qirraliligi va murakkabligiga qaramay, uning iqtisodiy va texnik nuqtai nazardan sezilarli
farqglari, tushunchalarni talqin qilishni aniq rasmiylashtirish va ularning kattaligini baholash
uchun ko‘rsatkichlar tarkibini shakllantirish zarur. Bundan tashqari, ushbu iqtisodiy
toifalarning murakkabligini hisobga olish muhim, ularni mustaqil ravishda baholash kerak,
ammo ishlab chiqarish korxonalari faoliyatining yakuniy natijalariga erishishda ularning rolini
aniglash samaraliroq bo‘ladi.

Korxonaning samaradorlik darajasi ko‘plab omillarga, shu jumladan ishlab chiqarish
kuchlarining asosiy elementi bo‘lgan va ularning rivojlanishini belgilaydigan mehnat va moddiy
sharoitlar bilan jihozlash darajasiga bog'liq [6].

Ishlab chiqarish korxonalari faoliyatini asosiy texnologik jarayon tashkil etadi. Uning
o‘ziga xos xususiyatlari, parametrlari, cheklovlari deyarli barcha rejalashtirish, ratsion va
tashkil etish jarayonlarini amalga oshirish uchun juda muhimdir. Buning sababi shundaki,
mehnat vositalarining texnik xususiyatlari, bir tomondan, zarur mehnat buyumlari va mehnat
resurslarini shakllantirish uchun miqdoriy va sifat talablarini belgilasa, boshqa tomondan,
ishlab chigarish quvvatini belgilaydi.
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Rejalashtirilgan amaliyotida ishlab chigarish quvvati ko‘pincha ishlab chigarishning
haqiqiy, erishish mumkin bo‘lgan hajmi sifatida tushuniladi. Shu bilan birga, maksimal ishlab
chigarish imkoniyati haqgiqgat bilan almashtiriladi, ishlab chigarish quvvati va ishlab chiqarish
dasturi o‘rtasidagi tub farq belgilanmaydi, ishlab chiqarish quvvatini hisoblash magqgsadi
“to‘siqlarni” aniqlash amalga oshirilmaydi, ishlab chiqarish quvvatini obyektiv ravishda
aniqlanmaganligi korxonalarning yo‘qotishlari optimal baholanmasligi va moliyaviy
yo‘qotishlarga sabab bo‘ladi.

Ishlab chiqarish quvvati va undan foydalanish darajasini asoslash muammosi juda ko‘p
qirrali bo‘lib, ishlab chigarishni tashkil etish, rejalashtirish va boshqarishning deyarli barcha
asosiy muammolari bilan uzviy bog‘ligdir. Yuqorida qayd etilgan muammolar bilan bir qatorda,
ilmiy-texnik taraqqiyot, ijtimoiy ishlab chiqarishning kuchayishi sharoitida ularni hal qilishning
sabablari va mexanizmlari tufayli bir gator yangi muammolar paydo bo‘ladi [10].

Mumkin bo‘lgan nuqtai nazarlarni tahlil gilgandan so‘ng, tushunchalarning xilma-
xilligiga qaramay, ular quyidagi savollarga aniq javob bermaydilar degan xulosaga kelish
mumkKkin:

1. Yaqin kelajakda kapital qo‘yilmalarsiz erishish mumkin bo‘lgan real ishlab chiqarish
hajmi gancha?

Bu savolga javob yo‘qligi, ishlab chiqarish quvvati aniglanadigan ishlab chiqarish
tizimlari, qoida tariqasida, bir nechta elementlardan (bog‘lanishlardan) iborat bo‘lishi va
tizimning ishlab chiqarish quvvati yetakchi ishlab chiqarish quvvati bilan belgilanishi bilan
bog'lig. Yo‘qotishlarning oldini olishni hisobga olgan holda ushbu amaliyotni amalga oshirish
kerak. Buning uchun kapital qo‘yilmalarni amalga oshirish ba’zi hollarda juda muhimdir. Ushbu
yondashuv tizimdagi ishlab chiqarish dasturining ishonchli giymatini aniqlashga imkon
bermaydi, chunki boshqa elementlar ham yo‘qotishlarning ishlashiga sezilarli ta’sir ko‘rsatadi,
buning natijasida haqiqiy ishlab chiqarish hajmi odatda ishlab chiqarish quvvatidan past
bo’ladi. Shuning uchun elementning ishlab chiqarish quvvatini bir nechta elementlardan tashkil
topgan tizimni shakllantirish talab etiladi.

2. Ishlab chiqarish quvvatining xom ashyo va tayyor mahsulot sifatiga bog‘liqligi nimada
va kapital qo‘yilmalarsiz texnik jihatdan mumkin bo‘lgan va iqtisodiy jihatdan samarali bo‘lgan
ishlab chigarish quvvati nima?

Hozirgi vaqtda ishlab chiqgarish quvvatini hisoblashda ushbu masalalar hisobga
olinmayapti, garchi xom ashyo sifati ham, tayyor mahsulot sifati ham uning qiymatiga bevosita
ta’sir qiladi. Xom ashyo va tayyor mahsulot sifatini boshqarish orqali ozaro bog‘liq bosqgichlar
(agregatlar, ustaxonalar, korxonalar, tarmogqlar) ishlab chiqarish quvvatlaridagi
nomutanosibliklarni yumshatish mumkin. Va tabiiyki, har bir aniq ishlab chiqarish tizimidagi
mavjud vaziyatga qarab, xom ashyo va tayyor mahsulotlarning sifat darajasining optimal
giymatlari mavjud bo'lib, ular oralig bosqichlar uchun ko‘pincha texnik jihatdan mumkin
bo‘lganlarga to‘g'ri keladi. Va ishlab chiqarish quvvatini hisoblashda sifat hisobga olinmaganligi
sababli, undan foydalanish chegarasi ko‘rinmaydi, buni ushbu ishlab chigarish tizimiga kapital
go‘yilmalar kiritmasdan igtisodiy va texnik nuqtai nazardan izlash kerak.

3. Texnik-iqtisodiy nuqtai nazardan kapital qo‘yilmalarni amalga oshirishda mavjud
mehnat vositalarining unumdorligi chegarasi qanday?

Qo‘shimcha kapital qo‘yilmalar, rekonstruktiv va modernizatsiya tadbirlarini amalga
oshirish hisobiga butun ishlab chiqarish tizimi uchun ham, uning alohida elementlari uchun
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ham ishlab chiqarish quvvatini oshirish mumkin. Bunday jarayon turli tadbirlarni o‘tkazish
orqgali bir necha usulda amalga oshirilishi mumkin va har bir tadbirning ahamiyati va
samaradorligi har xil. Texnik, texnologik va ishlab chiqarishni tashkil etishning hozirgi
rivojlanish darajasida mavjud mehnat vositalari unumdorligining texnik va iqtisodiy jihatdan
samarali bo‘lgan chegarasini aniqlash va baholash muhim, bunga qo‘shimcha xarajatlarni
amalga oshirishda intilish kerak [7]. Bu rejalashtirish jarayonida ishlab chiqarishni texnik
rivojlantirish yo‘nalishlarini tanlash, ilmiy-texnik taraqqgiyot, kapital qo‘yilmalardan
rekonstruksiya qilish, modernizatsiya qilish, mavjudlarini kengaytirish va yangi sanoat
korxonalarini yanada oqilona qurish uchun foydalanish imkonini beradi.

Asosiy vositalar va ishlab chiqarish quvvatlaridan foydalanishni takomillashtirish
igtisodiyotni jadal yo‘lga qo‘yishning muhim yo‘nalishlaridan biridir. Shu bilan birga, qo‘l
mehnati ulushini kamaytirish, ishlab chigarish jarayonlarini mexanizatsiyalash va
avtomatlashtirishga katta e’tibor garatilmoqda. Ammo ilmiy va texnologik taraqqgiyot,
mexanizatsiyalash, avtomatlashtirish ham mashinalarning odamlarga ta’sirining kuchayishi
bilan bog'liq salbiy tomonlariga ega. Zamonaviy sharoitda ishlab chigarish quvvatlaridan
foydalanish samaradorligini baholash nafaqat iqtisodiy va texnik mezonlarni hisobga olgan
holda, balki ijtimoiy, ekologik va tibbiy mezonlarning ta'sirini hisobga olgan holda har
tomonlama amalga oshirilishi kerak [2]. Shu bilan birga, savol keskin: inson omilini qanday
hisobga olish kerak? Ushbu muammolar yonida uskunalar va ishlab chiqarishning ishonchliligi
muammolari mavjud.

Aniglangan kamchiliklar ishlab chigarish quvvatlarini baholash metodologiyasini qayta
ko‘rib chiqish, uni takomillashtirish va korxona faoliyati mexanizmini optimallashtirish
bo‘yicha hozirgi dolzarb va istigbolli ko‘rsatmalarga moslashtirish zarurligiga olib keladi.
Xususan, iqtisodiyotni jadal rivojlanish yo‘liga o‘tkazish zarurati ishlab chigarish quvvatlarini,
oqilona foydalanish darajasini aniqlashning yangi usullarini talab qiladi.

Bu, aynigsa, asosiy e’tibor yangi qurilishga emas, balki mavjud asosiy vositalar va ishlab
chiqarish quvvatlaridan eng samarali va oqilona foydalanishga qaratilgan iqtisodiy rivojlanish
sharoitini aniqlash dolzarbdir. Bundan tashqari, kapitalni talab giladigan choralarga emas,
balki arzon narxlarda sezilarli iqtisodiy samara beradigan choralarga ko‘proq e’tibor garatish
lozim. Intensivlashtirish masalalarini ko‘rib chigayotganda, asosiy vositalarning faol va passiv
qismlari nisbatini birinchisining ulushini oshirish yo‘nalishi bo‘yicha o‘zgartirish zarurligini
ta’kidlash kerak.

Shunday qilib, ishlab chigarish quvvatini aniqlashning mavjud yondashuvlarini ko‘rib
chiqib, tahlil qilib, ularga xos bo‘lgan asosiy kamchiliklarni qayd etib, ishlab chiqarish quvvati
tushunchalari tizimini joriy etish zarur degan xulosaga kelishimiz mumkin. Bizning fikrimizcha,
ishlab chiqarish quvvatining bitta konsepsiyasini ishlab chiqish istagi, u bilan bir vaqtning
o‘zida turli jihatlarni gamrab olishga harakat qilish uning juda ko‘p zaxiralarni oz ichiga
olishiga va asosan noaniq bo‘lib qolishiga olib keladi. Bunday hollarda tushunchalar tizimini
joriy etish hodisalarni tavsiflashda tartibga solishga, kerakli shaffoflikka olib keladi.

Xulosa. Zamonaviy korxonaning ishlab chiqarish va iqtisodiy faoliyati samaradorligini
oshirish kop jihatdan uning ishlab chiqarish quvvatlaridan foydalanishga bog‘liq. Sanoat
korxonasining ishlab chiqarish quvvati - bu texnik, texnologik va ishlab chiqarishni tashkil
etishning erishilgan yoki rejalashtirilgan darajasi bilan mumkin bo‘lgan maksimal ishlab
chiqarishni tavsiflovchi obyektiv texnik-iqtisodiy kategoriyasidir. Bundan kelib chiqadiki,
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korxonaning ishlab chiqarish quvvatlaridan foydalanish tahlili zamonaviy iqtisodiy sharoitda
muhim rol o‘ynaydi.

Ishlab chigarish quvvati mahsulotlar, tovarlar va xizmatlar ishlab chiqarish darajasini,
ishlab chiqarishning cheklanish darajasini yoki mahsulot sotishning yuqori chegarasini
belgilaydi. Oxir oqibat, ishlab chiqgarish quvvati korxonaning ma’lum bir ish vaqti ichida oz
mahsulotlarini ishlab chigarish qobiliyatini anglatadi. Uning yuqori chegarasi ishlab chigarish
maydonlari, texnologik uskunalar, mehnat resurslari, moddiy va kapital mavjudligi bilan
bog'lig. Ishlab chiqarish quvvati ishlab chiqarish birliklari, tovarlar massasi, mutlag miqdorlari
va boshqa ko‘rsatkichlarda ifodalanishi mumkin.

Ishlab chiqarish quvvatlarining nazariy, amaliy, normal va boshqa turlarini ajratish
odatiy holdir. Korxonaning ishlab chiqarish quvvatini aniglash alohida uchastkalar va
sexlarning ishlab chiqarish-iqtisodiy tuzilishini aniqlashtirishdan va ish joylariga (jihozlarga)
aniq ishlarni tayinlashdan boshlanadi. Shu bilan birga, barcha ish joylarini hisobga olishni
ta’'minlaydigan sertifikatlash amalga oshiriladi, ular orasida progressiv texnik, texnologik,
tashkiliy yechimlarga mos kelmaydiganlarni aniqlash, qo‘lda va og'ir jismoniy mehnatdan
foydalanishni kamaytirish, shuningdek, noqulay ish sharoitlariga ega bo‘lgan ish joylari,
samarasiz ish joylarini yo‘q qilish talab etiladi.

Ishlab chigarish quvvatlaridan foydalanish samaradorligini oshirish murakkab
muammodir. U nafaqat kapital qo‘yilmalar (investitsiyalar) va asbob-uskunalardan foydalanish
masalalarini qamrab oladi, balki tashkil etish, rejalashtirish, texnik tayyorgarlik va ishlab
chiqarishni boshqarish, shuningdek, korxonaning eng maqgbul foydalanishga qiziqishini
oshirish masalalari bilan chambarchas bog‘liqdir.

Xulosa qilib aytganda ishlab chiqarish quvvatlaridan foydalanishni oqgilona tashkil etish
0z o‘zidan aniqlanmagan zaxiralarni ochish, shuningdek, ishchilarning ta’lim va texnik
darajasini oshirish bilan erishiladi.
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